ELEMENTO RASCADOR DINAMICO (DAE)

Descripcion:

El elemento Rascador Dinamico (DAE) se emplea en Utiles para la estam-
pacion y corte de piezas de chapa hasta un espesor de 2 mm. El DAE
estd situado debajo de la matriz. Su geometria es comparable a un
manguito expansible (similar a una pinza). Después de la propia opera-
cion de estampar, el punzon entra en el DAE con los desperdicios de
estampar (pipa) adheridos. Entonces se expande el DAE y se ajusta al
punzoén de corte. En la carrera de retroceso, el DAE limpia el punzén de
los desperdicios de estampar (pipa). El diametro del rescador d; debe
ser 0.2 mm inferior al del punzén de corte ,P“. Para garantizar la eficacia
de un rascador, la profundidad minima de penetracion en el DAE tiene
que ser de 1 mm.

El DAE protege de dafios al util y al producto, y aumenta la produccion.

Material:
Acero, templado
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ELEMENTO RASCADOR DINAMICO (DAE)

www.roda

Servicio de Att. a

2618. Elemento rascador dinamico (DAE)

Punzén de corte DAE

p d, Matriz

Escalonamiento 0.01 Codigo-& ds ds | M ds dr
3.00-3.09 3 7 11 19,95 6 8 11
3.10-3.19 31 7 1 19,95 6 8 11
3.20-3.29 3,2 7 11 19,95 6 8 11
3.30-3.39 3,3 7 11 19,95 6 8 11
3.40-3.49 3,4 7 11 19,95 6 8 11
3.560-3.59 3,6 7 11 19,95 6 8 11
3.60-3.69 3,6 7 11 19,95 6 8 11
3.70-3.79 3,7 7 11 19,95 6 8 11
3.80-3.89 3,8 7 11 19,95 6 8 11
3.90-3.99 3,9 7 11 19,95 6 8 11
4.00-4.09 4 7 11 19,95 6 8 11
410-4.19 41 8 12 19,95 8 9 12
4.20-4.29 4,2 8 12 19,95 8 9 12
4.30-4.39 4,3 8 12 19,95 8 9 12
4.40-4.49 4,4 8 12 19,95 8 9 12
4.50-4.59 4,5 8 12 19,95 8 9 12
4.60-4.69 4,6 8 12 19,95 8 € 12
4.70-4.79 4,7 8 12 19,95 8 9 12
4.80-4.89 4,8 8 12 19,95 8 9 12
4.90-4.99 4,9 8 12 19,95 8 9 12
5.00-5.09 5 8 12 19,95 8 9 12
5.10-5.19 51 9 13 19,95 8 10 13
5.20-5.29 52 £ 13 SASS 8 10 13
5.30-5.39 53 9 13 19,95 8 10 13
5.40-5.49 54 9 13 19,95 8 10 13
5.50-5.59 55 9 13 19,95 8 10 13
5.60-5.69 5,6 9 13 19,95 8 10 13
5.70-5.79 57 9 13 19,95 8 10 13
5.80-5.89 58 9 13 1886 8 10 13
5.90-5.99 59 9 13 19,95 8 10 13
6.00-6.09 6 g 13 19,95 8 10 13
6.10-6.19 6,1 10 14 19,95 10 11 14
6.20-6.29 6,2 10 14 19,95 10 11 14
6.30-6.39 6,3 10 14 19,95 10 11 14
6.40-6.49 6,4 10 14 19,95 10 11 14
6.50-6.59 6,5 10 14 19,95 10 1 14
6.60-6.69 6,6 10 14 19,95 10 11 14
6.70-6.79 6,7 10 14 19,95 10 11 14
6.80-6.89 6,8 10 14 19,95 10 11 14
6.90-6.99 6,9 10 14 19,95 10 1 14
7.00-7.09 7 10 14 19,95 10 11 14
7.10-7.19 71 11 15 19,95 10 12 15
7.20-7.29 7,2 11 15 119,95 10 12 15
7.30-7.39 7,3 11 15 19,95 10 12 15
7.40-7.49 74 11 15 19,95 10 12 15
7.50-7.59 75 1 15 19,95 10 12 15
7.60-7.69 7,6 11 15 19,95 10 12 15
7.70-7.79 77 1 15 19,95 10 12 15
7.80-7.89 7,8 1 15 19,95 10 12 15
7.90-7.99 79 11 15 19,95 10 12 15
8.00-8.09 8 11 15 19,95 10 12 15

Ejemplo de cédigo:

Elemento rascador dinamico (DAE) = 2618.

Diametro exterior ds 9mm = 09.

Longitud de pedido BL 20mm = 020.
Diametro de pedido d; 5.5 mm = 0550
Codigo = 2618. 09. 020. 0550
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CASQUILLO DE CORTE SIN VALONA PARA ELEMENTO RASCADOR DINAMICO

(DAE), EN BRUTO
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2618.06. Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinamico (DAE), en bruto

dy / Numero de pedido ds dz p | / (NUmero de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13/(5) 8 " 1,2 5/(4) 25/(E)
16/ (6) 9 12 1,2 5/4) 25/(E)
16/ (6) 10 13 15 5/(4) 25/(E)
20/ (7) 11 14 1,5 5/ 25/(E)
20/ (7) 12 15 1,5 5/(4) 25/(E)
Ejemplo de cédigo: Material:
2618.06.6E4.09 Hss
Dureza 62 + 2 HRC
Ejecucion:
Diametro d,, y de centraje, asi como superfi-
cies frontales, rectificados.
El diametro P es un agujero de iniciacion para
Diametro d, electro-erosion por hilo.
9mm =09 .
Longitud de corte de forma: |  Nimero de pedido Nota:
5mm =(4) Elemento rascador dindmico (DAE) pedir por
Longitud: |4 Letra de pedido separado
25 mm =(E)
Diametro d, Numero de pedido
16 mm =(6)
Tipo: Numero de pedido
sin valona para DAE =(6)
Ejecucion: Numero de pedido

pieza en bruto (taladro de iniciacion) = (0)
para Elemento Rascador Dindmico

(DAE) =18
Casquillo de corte =26

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones FIBRO 03.2022
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CASQUILLO DE CORTE CON VALONA PARA ELEMENTO RASCADOR DINAMICO

(DAE), EN BRUTO

2618.07.
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2618.07. Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinamico (DAE), en bruto

do / Numero de pedido ds ds d; p | / (Numero de pedido) l; / (Letra de pedido)

18/(5 16 8 1 1,2 5/(4) 25/(E)

16/ (6 19 9 12 1,2 5/4) 25/(E)

16/ (6) 19 10 13 1,5 5/4) 25/(E)

20/(7 23 1 14 1,5 5/(4) 25/(E)

20/ (7) 23 12 15 155 5/(4) 25/(E)

Material: Ejemplo de cédigo:

HSS 2618.07.6E4.09

Dureza 62 + 2 HRC

Ejecucion:

Diametro d,, y de centraje, asi como superfi-

cies frontales, rectificados.

El didmetro P es un agujero de iniciacion para

electro-erosion por hilo. Diametro d,

) 9mm =09

Nota: Longitud de corte de forma:1  Nidmero de pedido

Elemento rascador dinamico (DAE) pedir por 5mm =(4)

separado Longitud: |4 Letra de pedido
25 mm =(E)
Diametro d, Numero de pedido
16 mm =(6)
Tipo: Numero de pedido
con valona para DAE =(7)
Ejecucion: Numero de pedido

032022 FIBRO

pieza en bruto (taladro de iniciacion)= (0)

(DAE)

Casquillo de corte

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

para Elemento Rascador Dindmico

=18
=26
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CASQUILLO DE CORTE SIN VALONA PARA ELEMENTO RASCADOR DINAMICO
(DAE), REDONDO
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2618.16. Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinamico (DAE), redondo

Casquillo de corte

Escalonamiento 0.01 DAE dq
d> / Numero de pedido ds dr | / (Ndmero de pedido) Iy / (Letra de pedido) P ds Gradacion 0.1
13/(5) 8 Ikl 5/4) 25/(E) 3-4,29 7 3-4
16/ (6) 9 12 5/(4) 25/(E) 4,3 - 5,29 8 4,1-5
16/ (6) 10 13 5/4) 25/(E) 5,3 - 6,29 9 51-6
20/(7) 11 14 5/(4) 25/(E) 6,3-7,29 10 6,1-7
20/ (7) 12 15 5/(4) 25/(E) 7,3 - 8,29 11 71-8
Ejemplo de cédigo: Material:
2618.16.6E4.0431 HSsS
Dureza 62 + 2 HRC
Ejecucion:
Diametro d,, y de centraje, asi como superfi-
cies frontales, rectificados.
Forma: redondo Nota:
P = 04,31 mm 0431 Elemento rascador dinamico (DAE) pedir por
Longitud de corte de forma: 1 Numero de pedido separado
5mm =(4)
Longitud: I Letra de pedido
25 mm =(E)
Diametro d, Numero de pedido
16 mm =(6)
Tipo: Numero de pedido
sin valona para DAE =(6)
Ejecucion: Numero de pedido
redondo =(1)
para Elemento Rascador Dindmico
(DAE) =18
Casquillo de corte =26

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones FIBRO 032022




CASQUILLO DE CORTE CON VALONA PARA ELEMENTO RASCADOR DINAMICO

(DAE), REDONDO

2618.17.
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2618.17. Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinamico (DAE), redondo
Casquillo de corte

Escalonamiento 0.01 DAE d,
d, / Numero de pedido ds ds d; I/ (Ndmero de pedido) Iy / (Letra de pedido) P ds Gradacion 0.1
13/(5) 16 8 1 5/(4) 25/(E) 3-4,29 7 3-4
16/ (6) 19 9 12 5/4) 25/(E) 4,3 -5,29 8 4,1-5
16/ (6) 19 10 13 5/(4) 25/(E) 5,3-6,29 9 5,1-6
20/ (7) 23 11 14 5/4) 25/(E) 6,3 -7,29 10 6,1-7
20/ (7) 23 12 15 5/(4) 25/(E) 73-8,29 1 71-8
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2618.17.6E4.0431
Dureza 62 + 2 HRC
Ejecucion:

Diametro ds, y de centraje, asi como superfi-

cies frontales, rectificados.
Nota:

Elemento rascador dinamico (DAE) pedir por

separado

032022 FIBRO

Forma: redondo

P =04,31 mm = 0431

Longitud de corte de forma:1  Numero de pedido
5mm =(4)

Longitud: |4 Letra de pedido
25 mm =(E)

Diametro d, Numero de pedido
16 mm =(6)

Tipo: Numero de pedido
con valona para DAE =(7)

Ejecucion: Numero de pedido
redondo =(1)

para Elemento Rascador Dindmico

(DAE) =18

Casquillo de corte =26

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones






